KUTTNER DO BRASIL

Kuttner do Brasil, fornecedora tradicional de equipamentos e instalagoes para a industria sidertrgica e de
fundicao, mineragao e meio ambiente, & uma empresa afiliada ao GRUPO KUTTNER da Alemanha com atividades na
Europa, Asia e Américas.

Fundada em 1974 tem sede em Contagem — MG, de onde atende aos mercados do Brasil e América do Sul.

A combinagao entre network global, know-how e experiéncia de mercado, faz da Kuttner do Brasil a parceira ideal para a
realizagao de projetos industriais.

A gama de atividades compreende o desenvolvimento de tecnologias, a engenharia, o projeto, o fornecimento, a
montagem e a colocacao em funcionamento de instalagdes completas, incluindo, equipamentos mecéanicos e elétricos,
assim como, sistemas de automagao e supervisao de processos, em conformidade com as necessidades especificas
de cada cliente.

KUTTNER NO-BAKE SOLUTIONS

A Kuttner No-Bake Solutions foi incorporada no GRUPO KUTTNER como afiliada da Kuttner do Brasil em Junho de
2017. Como sucessora das empresas RB Equipamentos Industriais Ltda e IMF Brasil, a empresa ja nasceu com uma
experiéncia e expertise acumulada de mais que 30 anos em engenharia e fabricagao de equipamentos e instalagoes
para a industria de fundigao. O foco da empresa esta nas fundigdes no-bake, com uma linha completa para todas as
fases do processo desde a mistura da areia até a desmoldagem das pegas, incluindo também sistemas de recuperagao
mecanica e térmica de areia assim como a limpeza dos fundidos por maquina granalhadora.

A linha de produtos da Kuttner No-Bake Solutions é complementada pela linha de produtos tradicionais de Kuttner
do Brasil para fundigdes, tais como sistemas de preparagao de carga e carregamento de fornos assim como sistemas
de exaustdo e limpeza de gases.

A Kuttner No-Bake Solutions encontra-se instalada em sede prdpria em Piracicaba / SP, com facilidades para todo
0 processo de engenharia, fabricagéo e assisténcia técnica, de onde a mesma atende o mercado brasileiro assim como
todos os demais mercados da Ameérica Latina

agenciagrafica.com.br
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13413-075 - Piracicaba - SP - Brasil
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MISTURADORES

Misturador Braco Simples

Para o Processo No-Bake, o Misturador é o principal
Equipamento de todo o Sistema de moldagem.

Com melhores controles sobre a dosagem das areias,
resinas, catalizadores e suas temperaturas, a mistura
sera de melhor qualidade e padronizada para todos 0s
moldes.

A maior eficiéncia na mistura otimiza a quantidade de
resina utilizada, garante a qualidade da areia preparada
com menor custo e reducao de refugo de moldes ou
pecas defeituosas.

Misturadores com Capacidades de
3 a 100 t/hora, com:

» Movimentagao e/ou giro manual ou motorizado do
brago

* Modelos Fixos de Brago simples ou Brago duplo para a
Moldagem Manual ou Moldagem Fast-Loop

* Modelos Moveis de Brago simples ou Brago duplo

* Misturadores com Carro Movel, permitindo a
moldagem de grandes caixas no solo ou em fossas,
sem necessidade de movimentacao das mesmas

* Misturadores com esteiras para elevagao da Areia até a
entrada do mesmo em casos especiais de locais com
baixa altura

SISTEMA DE MOLDAGEM - VAZAMENTO

Sistema de Moldagem com Mesa Moldadora, Carrossel

ou Fast-Loop.

« Para Caixas e Moldes de areia com auto-ajuste na
dosagem da areia preparada

« Para Caixas ou moldes de diferentes dimensoes

 Com Sistema de operagao manual, com Manipulador
Hidraulico/Pneumatico, ou automatico com Rollover

« Com diferentes niveis de automacao e Controle total da
Producao desde a preparagdo da areia até a
desmoldagem, com visualizagdo em tela e com emisséo
de Relatorios

Incluindo:

« Sistema de nivelador de enchimento da caixa automatico
* Mesa vibratoria de compactagao

* Sistema de Pintura

« Sistema de secagem

* Preparagao e colocagdo de Machos

* Fechamento com Manipulador manual ou automatico

« Sistema de Vazamento e Resfriamento com
movimentagdo mecanizada dos moldes vazados até a
Desmoldagem

Area de Vazamento-Resfriamento
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Fast Loop

Sistema de Pintura por Lavagem



SISTEMA DE DESMOLDAGEM

Desmoldagem — Shake-Out

Pré-Resfriador

Transporte Pneumatico

Desmoldadores vibratérios com dimensoes de 1000x1000
mm até 6000x4000 mm e capacidades de até 100 Ton.

Na Desmoldagem se dd a separagao da Peca fundida da Areia
do molde.

A Peca fundida € transportada para o setor de rebarbacéo e
acabamento, sendo que a areia passa pelo Sistema de
Recuperagao para retornar ao processo de moldagem.

0Os desmoldadores ( Shake-out ) sdo maquinas vibratorias de

construgéo robusta e sao fabricados com dimensoes de 1000
x 1000 mm até 6000 x 4000 mm e capacidades de carga até
100 ton.

Para atender as necessidades da desmoldagem com altas
temperaturas sao incorporados sistemas de refrigeragao
adequado para cada necessidade.

Cabines completas de desmoldagem com controle
ambiental é de ruido, para atender as exigéncias do Meio
Ambiente assim como do Ministério de Trabalho.

RECUPERACAO IYIECANICA E
REGENERACAO TERMICA

Instalagdes Completas com Cap. de 4 a 30 t/hora para Recuperacao
Mecanica de Areia.

0 Sistema de Recuperagao mecdnica de Areia inicia-se com o destorroamento
e a pré-regeneracgao através do atrito entre os torrGes e a chapa perfurada,
através da qual, é feita a separagdo de materiais que ndo podem ser
recuperados pelo Sistema, sendo que o pré-regenerador ¢ integrado ao
Desmoldador.

Na desmoldagem, quando temperatura da areia for superior a 200 °C; é
necessario um Pré-resfriador de areia para reduzir a temperatura a uma faixa de
100 °C, ideal para a Recuperagao mecanica.

Apos o destorroamento, a areia é transportada pneumaticamente através de
Vasos propulsores até um Silo pulmao que ird abastecer a Torre de recuperagao
mecanica, na qual, se dara a limpeza dos graos de areia através de atrito. Faz
parte do processo a limpeza pneumatica da areia com sistema especial de
cascata e insuflacdo de ar para arraste das particulas de po.

Em seguida, hd uma separagao da areia de eventuais grumos ou contaminantes
por peneiramento vibratorio.

Em uma ultima etapa, a areia passa pelo Resfriador e Condicionador com troca
de calor controlada; dotado de tubos aletados para maximizacéo da area de
troca de calor e de um sensor de temperatura ajustada para o processo.

Concluido este processo de recuperagdo, a areia estara em condigoes normais
para a reutilizagao. Dependendo dos processos de resina e pegas, pode ser
aproveitado até 97% desta areia recuperada.

Instalacdes de Regeneracao Térmica de Areia com Cap. de 0,5 a 6 t/hora.
0 sistema de regeneragao térmica usa o principio do leito fluidizado.

Processo totalmente automatizado, com ajuste da vazao de areia na entrada e
com temperaturas controladas nos varios niveis de operagao, como
temperatura no fundo, no Leito Fluido e na Camara de queima dos gases.

Possui sistemas de seguranga para o Trabalho com Gas, desde o controle da
presenca de chama, sendo todo processo automatizado e com controle
continuo durante a operagao.

0 Sistema de Gas é monitorado pelos sensores de temperaturas e faz 0s
ajustes necessarios para manter a estequiometria da queima otimizada,
permitindo 0 consumo minimo necessario de gas para manter o Sistema na
temperatura nominal.

 Temperatura de Trabalho na faixa de 600 a 800°C

« Sistema de Exaustdo independente do Calcinador, com temperatura
controlada na entrada do Filtro e com mangas especiais para temperatura alta

 Apos a queima na camara de leito fluidizado a areia passa por um trocador de
calor a agua para poder retornar ao sistema de moldagem

* Permite a reutilizacao de até 100 % da areia no processo

* Reduz a necessidade da inclusao de areia nova no processo (somente para
compensar as perdas de 2 a 3%) :

« Descarte zero de contaminantes para o
Meio Ambiente através da eliminacao
de qualquer material organico da areia,
transformando os descartes inertes
para 0 meio ambiente

Recuperacao Mecanica - 4 T/H

Recuperacao Mecanica — 6 a 30 T/H




Jato de Passagem Continua

Jato Mesa Giratoria

Jato por Tamboreamento

MAQUINAS JATO DE GRANALHA

Maquinas de jato de granalha tanto para pegas na
Fundicdo como para outros setores Industriais.

» Méaquinas de construgao robusta com revestimentos em
aco manganés de alta durabilidade

* Turbinas com a opgao de trabalhar nos dois sentidos de
rotagao para auxiliar no processo e para aumentar a
durabilidade

» Com recuperagao e beneficiamento da granalha

* Modelos de maquinas disponiveis para cada tipo de
aplicagao, com operagao por batelada ou continua,
dimensionadas de acordo com a producao e tamanho das

peca

Modelos mais usuais séo:
e Esteira de passagem

* Mesa Giratoria

* Gancheiras de passagem

mesmo lado
e Esteira de tamboreamento

* Gancheiras tipo Y, entra e sai pelo

* Dispositivo especial para Bobinas

PREPARACAO DE CARGA
CARREGAMENTO DE FORNO

Sistemas completos de preparacao de carga e
carregamento de fornos de fusao.

* Engenharia e projeto

* Ponte rolante de preparacao de carga com silo tipo
”canguru”

 Dosagem e adicao automatica de ligas

« Carros de carregamento de desenho aberto ou totalmente
fechado

* Captacao de fumos durante o carregamento dos fornos
através de coifa acoplada

Preparacgao de Carga Metalica e Aditivos

Ponte Rolante com Canguru e Carro de Carregamento

DESPOEIRAMENTO E LIMPEZA DE GASES

Sistemas completos de despoeiramento e limpeza de gases para todas as areas de fundigao.

* Engenharia e projeto

» Captagao de po e fumaga através de coifas especiais desenvolvidas para cada fonte de emissao

« Giclones e separadores de fagulhas

» Filtros de alta eficiéncia e construgdo compacta com mangas horizontais;

* TubulagGes e chaminés

Filtros para Todos os Processos de Fundi¢cdo




